No. de réf.: 228
No. de réf.: 9228

Registre dedosage

La génération facile a assemble

avec joint aux levres

Raccord male avec joint aux lévres
anche selon DIN EN 12237 cla

Particulierement adapté aux systémes de tuyauterie avec montage visible.
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No. de réf.: 228 Registre de dosage
No. de ref.: 9228 mgnuel - ajustage moteur - pneumatique

Registres de dosage avec palier étanche

Avantages technologiques et caractéristiques:

Boitier: Le boitier est en acier galvanisé sendzimir ou en acier inox. La fabrication fait intervenir des
opérations de soudage laser de précision ne laissant aucune aspérité. Les raccords usinés a la
presse sont calibrés selon la norme DIN 24147 partie 1 et par conséquent conformes a des
tolérances mécaniques trés strictes.

Le passage de I'axe du palier est mis dans un vissage étanche et libre d'entretien.
Réglage: Les registres de dosage sont équipés en série d'un réglage a main avec auto-arrétage (aucun
outillage nécessaire pour le positionnement du registre). lls peuvent aussi étre équipés d'un

servomoteur.

Isolement: Les registres, quelque soit la version, peuvent étre livrés avec un calorifuge pour isolement
thermique d'une épaisseur de 25 ou 50 mm.

Consigne pour
le montage: La norme DIN 1946 partie 4 impose de prévoir un acces aux tuyauteries et au registre pour la com-
mande etla maintenance.

Plage de températures: Les registres sont utilisables dans une plage de températures de -15°C a+100°C.

Systéme de joint du

raccord male: Le raccord méle avec jointaux lévres est étanche selon la norme DIN EN 12237 classe D.
Robustesse: Le jointaux lévres s'insére sans dommage dans les conduits méme mal ébavurés ou légerement
biseautés.

Remplacement: En cas de perte accidentelle du joint aux lévres ou de dommage suite a des circonstances
exceptionnelles, il faut seulement installer un nouvel anneau d'étanchéité mobile.

Démontage: Les éléments peuvent étre séparés aisément les uns des autres.

Montage visible: Etantdonné qu'aucun dispositif d'étanchéité supplémentaire n'est nécessaire (comme ruban ad-
hésif p. ex.), cette conception avec joint aux lévres est particulierement prévue pour le montage

visible.
Hygiéne: Lasurface lisse du boitier soudé au laser empéche I'accumulation de dépbts divers.
Durabilité: Le joint aux lévres est résistant aux effets du vieillissement - un matériau résistant aux vapeurs et

aux agents chimiques faiblement agressifs.
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No. de réf.: 228 Registre de dosage

No. de réf.: 9228 Raccord pour joint aux lévres
ou avecjointauxlévres

Les registres de dosage sont disponibles en 2 versions.

No. de réf. 228
avec raccord
pour joint a levres
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No. de réf. 9228
avec joint a lévres

ou avec bord disponibleJ“L

sur demande.
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No. de réf.: 228 Registre de dosage
No.deref.: 9228 dispositif manuel de réglage (DKH)

Version 1:

I3
L I I I
Diameétres 80 - 400: 2 1 2
® registre de dosage avec raccord male étanche (accessoire embouti)
® réglage et position d'arrét intermédiaire par disque et levier de commande o
® |e passage de l'axe du palier est mis dans un vissage étanche et libre d'entretien o
® |e registre peut étre équipé a tout moment avec un réglage motorisé, sans o
aucune opération compliquée concernant le montage (voir version 2) = ‘f
w
3
I4 = longueur d'installation )
I3 = longueur totale =14+ (2x1y)
Diameétres 450 - 630:
e disque renforceé (1,5 - 2,0 mm) avec fins d'axe renforcés et a positionnement -
progressif par levier de commande o
™
©
I4 = longueur d'installation =
I3 = longueur totale =14+ (2x1y) »n 3
<
S}
Version 1 comme (variante spéciale) vs 1:
Diamétres 80 - 630:
e disques d'étranglement partiellement renforcés (jusqu'a 2,0 mm) avec arbre
traversant massif 812 mm et réglage manuel en continu avec levier de réglage ——
® Raidissement transversal supplémentaire du disque d'étranglement o
3
I4 = longueur d'installation (% ‘?
I3 = longueur totale =14 +(2x1p) 2
S}
Version 1 comme vs 2 jusqu'a 180 °C:
Diameétres 80 - 630:
® commentvs 1
e Temperatureinsatz bis 180 °C Représentation schématique

Version 1 en tant que vs 3:

Diamétres 80 - 630:
® avecdisque d'étranglement perforé
® Registre alamelles avec une section libre d'env. 30% aI'état fermé
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No. de réf.: 228 Registre de dosage
No. de ref.: 9228 ajustage moteur (DKM)

Version 2:

Possibilité de montage de la console pour le servomoteur électrique dans I'axe de la conduite ou perpendiculairement a celle-ci
selon la configuration de I'installation ou la demande du client (servomoteur non compris dans la livraison).

Diamétres 80 - 400: I3
® registre de dosage avec raccord male étanche (accessoire Io 19 Io
embouti)

® |e passage de |'axe du palier est mis dans un vissage étanche et
libre d'entretien

® console pour commande électrique - utilisable aussi avec des
servomoteurs électriques d'autres fabricants

SN
2 80 - 400

I1 =longueur d'installation
I3=longueurtotale = I1+(2x12)

Diamétres 450 - 630:
e disque renforcé (1,25-2,0 mm) avec fins d'axe renforcés

I4 =longueur d'installation

SN
0 450 - 630
-

I3=longueurtotale = I4+(2xly)

Version 2 comme (variante spéciale) vs 1 :

Diamétres 80 - 630: I3

® disques d'étranglement partiellement renforcés (jusqu'a 2,0
mm) avec arbre traversant massif 812 mm et réglage manuel
en continu avec levier de réglage

® Raidissement transversal supplémentaire du disque
d'étranglement

% g

SN
2 80 - 630

_—

I41 =longueur d'installation

I3=longueurtotale = I4+(2xlp)

max.105)

Version 2 comme vs 2 jusqu'a 180 °C:

Diameétres 80 - 630: i ) i .
e commentvs 1 Représentation schématique

® Plage de température jusqu'a 180 °C

Ausfiihrung 2 als SV 3:

Diameétres 80 - 630:
® avecdisque d'étranglement perforé

® Registre alamelles avec une section libre d'env. 30% aI'état fermé
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No. de réf.: 228 Registre de dosage — isolé
No. de ref.: 9228 ajustage manuel / moteur

longueur d'installation

4 ) *lq

longueurtotale = I4+(2xly)
genmm

.|3
* SN
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Section

. Poids
nominale

Dimensions

[mm]
80

Manufacturing tolerance for the length dimensions + 5 mm

Exécution comme avant, épaisseur de l'isolation: 25 ou 50 mm
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No.deréf.: 228 Diagrammesderéglagepour
No. de réf.: 9228 registrededosage DKH

La position du clapet pour le débit souhaité a une pression différentielle donnée peut étre facilement lue a I'aide des diagrammes
deréglage correspondants.

Les valeurs ne sontindiquées qu'a titre de référence (les écarts minimes de la position du clapet entrainent des changements de
débitimportants).
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No.deréf.: 228 Diagrammesderéglagepour
No. de réf.: 9228 registrededosage DKH

La position du clapet pour le débit souhaité a une pression différentielle donnée peut étre facilement lue a I'aide des diagrammes
deréglage correspondants.

Les valeurs ne sontindiquées qu'a titre de référence (les écarts minimes de la position du clapet entrainent des changements de
débitimportants).
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No. de réf.: 9228

deréglag
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No.deréf.: 228 Diagrammesderéglagepour
registrededosage DKH

La position du clapet pour le débit souhaité a une pression différentielle donnée peut étre facilement lue a I'aide des diagrammes

Les valeurs ne sontindiquées qu'a titre de référence (les écarts minimes de la position du clapet entrainent des changements de
débitimportants).
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Electronique o me cylindrique,

Type VRME
no. de réf. 300 -
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