Best.-Nr.: 228
Best.-Nr.: 9228

Drosselklappen

Die montagefreundliche Generation

mit Lippendichtung

Steckverbindung mit Lippengummi
luftdicht nach DIN EN 12237 Klasse D
Verbindungsenden kalibriert nach DIN 24147 T1

@ Besonders geeignet in Rohrleitungssystemen mit Sichtmontage
nach der Montage wieder voneinander trennen.

. Die Bauteile lassen sich auch
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Best.-Nr.: 228
Best.-Nr.: 9228

rossel kil apypoeznn
manuell - elektrisch - pneumatisch

Rohrkorper:

Verstellung:

Isolierung:

Montagehinweis:

Temperaturbereich:

Dichtungssystem der

Steckverbindung:

Rosbustheit:

Auswechseln:

Demontage:

Sichtmontage:

Hygiene:

Bestandigkeit:

Anderungen ohne Voranzeige vorbehalten

Drosselklappen - mit luftdichter Wellenlagerung

Vorteile und Konstruktionsmerkmale:

EEE @ FEEMMH[K Sﬁzgiclﬂ gi‘\lj\lilze.sghegvt\;?&g&])b;iedrichsthal

Die Rohrkérper bestehen aus sendzimirverzinktem Stahlblech oder wahlweise aus Edelstahl. Sie
sind ,laserstumpfgeschweil3t" ohne stérenden Versatz des Mantelbleches. Die Steckenden sind
mallich preRRkalibriert nach DIN 24147 T1 und sind hierdurch formsteif und pa3genau.

Die Wellendurchfiihrung der Drosselklappenlagerung ist in einer wartungsfreien und luft-
dichten Verschraubung gelagert.

SerienmaRig werden die Drosselklappen mit selbstarretierender Handverstellung ausgerustet (fur
die Verstellung und Einregulierung sind keine Werkzeuge notwendig), sind aber auch fir eine

elektrische Fernverstellung geeignet.

Drosselklappe mit Isolierung in den Dammstérkedicken 25 oder 50 mm fir alle Ausfiihrungen
lieferbar.

Gemal DIN 1946 T4 ist eine Zuganglichkeit zu dem Leitungssystem und der Drosselklappe fir die
Betatigung und Instandhaltung vorzusehen.

Die Drosselklappen kénnen in einem Temperaturbereich von -15 °C bis +100 °C eingesetzt wer-

den.

Die Steckverbindung mit Lippengummi ist luftdichtnach DIN EN 12237 Klasse D.

Die Lippengummidichtung ist im wesentlichen unempfindlich gegen Beschadigungen bei leicht
schragen und schlecht entgrateten Rohren.

Sollte die Lippengummidichtung bei irgendeinem unvorhergesehenen Umstand beschéadigt oder
verlorengegangen sein, ist nur ein neuer loser Dichtring aufzulegen.

Durch die Dichtungskonzeption lassen sich die Bauteile wieder leicht voneinander trennen.
Da auf zusatzliche Abdichtmittel wie Klebeband verzichtet werden kann, eignet sich die
Dichtungskonzeption mit Lippengummidichtung besonders fir Sichtmontagen. Zeitgemalies,

ansprechendes, architektonisches Design.

Die glatte Oberflache des lasergeschweil3sten Gehauses verhindert das Ansammeln von
Schmutz-und Staubpartikeln.

Alterungsbestandige Lippengummidichtung aus EPDM-Werkstoff, bestandig gegen schwach
aggressive Dampfe und Chemikalien.
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Best-Nr: 228 D ros s el killapypreann
Best.-Nr.: 9228 Steckende glatt oder mit Lippendichtung

Die Drosselklappen kénnen in zwei verschiedenen Varianten geliefert werden.

Best.-Nr. 228
mit glattem Steckende

@ dq

Best.-Nr. 9228
mit Lippendichtung

Ausfihrung mit schraubenlosem Flanschsystem
oder mit Bord auf Anfrage lieferbar.
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Best.-Nr.: 228 rossel kil apypoeznn
Best.-Nr.: 9228 Handverstellung (DKH)
Ausfihrung 1:
NW 80 - 250: I3
I Drosselklappe mitdichter Steckverbindung (nur FittingmaR)
I' Verstellungund Zwischenarretierungdurch Rasterscheibe und Stellhebel ) l4 )
I luftdichte und wartungsfreie Wellendurchfiihrungder Drosselklappenlagerung
I Die Drosselklappekannjederzeitauf Motorverstellungumgebautwerden,
ohne aufwendigenMontageaufwand  (siehe Ausfuhrung?2) ¥
3
I' 11 = Einbauman = N
| 13=Gesamtlange = | 1+ (2x159) Z o | -
©
Q
NW 280 - 400:
I verstarkte Drosselklappenscheiben (1,25 mm) mit verstarkten Wellenenden
und stufenloser Handverstellungmit Stellhebel
!' 11 = Einbaumafd B
I I3 =Gesamtlange = | 1 +(2x15)
3
> <
z 8 | I
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NW 450 - 630:
I verstarkte Drosselklappenscheiben (1,5 mm) mit verstarkter Lagerung und
stufenloser Handverstellungmit Stellhebel
I' 11 = Einbaumafd
I I3=Gesamtlange = | 1+ (2x1)) §
o
1)
> ©
zZ3 | A
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NW 710 - 800: I3
I verstarkte Drosselklappenscheiben (1,5 mm) mit verstarkter durchgehender
Welle und stufenloser Handverstellungmit Stellhebel ) l4 )
I zuséatzliche Querversteifungder Drosselklappenscheibe
I' |1 =Einbaumaf’ | °
! I3=Gesamtlange = | 1+(2xl9) S |
Ze =Sk
= .
Q
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Best.-Nr.: 228 rossel kil apypoeznn
Best.-Nr.: 9228 far Motorverstellung (DKM)

Ausfliihrung 2:

Konsolen fiir Stellantrieb kénnen je nach Einbausituation oder Kundenangabe sowohl langs als auchquer zum Rohrkérper
angeordnetwerden (Stellantriebist nichtim Lieferumfang enthalten)

NW 80 - 250:
! Drosselklappe mit dichter Steckverbindung (nur I3
FittingmaR)

luftdichte und wartungsfreie Wellendurchfiihrung der
Drosselklappenlagerung

!' Konsole fiir elektrischen Stellantrieb - auch fiir andere

Stellantriebfabrikateverwendbar

' 11=Einbauman
' 1I3=Gesamtlange = 11+(2x12)

NW
2 80 - 250

NW 280 - 400: I3
I verstarkte Drosselklappenscheiben (1,25 mm) mit
verstarkten Wellenenden

' 11 =EinbaumaR

' 1I3=Gesamtlange = | 1+(2xIp)

NW

@ 280 - 400

o

N
I

0

™

NW 450 - 630: I3
! verstarkte Drosselklappenscheiben (1,5 mm) mit
verstarkterLagerung

' 11 =EinbaumaR

' 1I3=Gesamtlange = | 1+(2xIp)

NW

@ 450 - 630

NW 710 - 800: I3
! verstarkte Drosselklappenscheiben (1,5 mm) mit o
verstarkterdurchgehenderWelle

zusatzliche Querversteifungder Drosselklappenscheibe

' 11 = EinbaumaR

NW

@ 710 - 800

I3 =Gesamtlange = | 1 +(2x1p)
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Best.-Nr.: 228 rosselklappen: isolierir:
Best.-Nr.: 9228 manuell - elektrisch

Ausfiuihrungwie zuvor, jedoch mit Dammstarke 25 mm oder 50 mm.

"1 =EinbaumaR
''I3 =Gesamtlange = 11+(2xl9)
' NW =Durchmesserinmm
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